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PrGfungsantrag gam. f 44 PatQ i»t gasteDt 

% Transport- und Lagerbehslteraus Kunststoff fiirfiifssigtt, pulvBrf6mi{g« und komiga FuIIgiiter 

© Wanda, BAden und Dackel von Trantport- und Lagcrba- 
hSItem ma Spund- und Wa)thai«fa(sar, Palattanbahiitar 
und Tanks aui Kunststoff, diafik-fl&Bala«, piivariiDnniga und 
ic6mig« Futlgiher baatimmt dnd, baatahm aua ainar Trag- 
•chicht mit einor dauerantiatatachan Innan- und/odar Au- 
Aanbuchichtung. Oarartiga Tranapoit- und LagariMhiltar 
kdnnen In axpioaionagaMtrdatan Riuman xur AbNWung 
kommen und lind Ittr ftOaatga, pulwarfBmiiga und kSmiga 
FQUgutar mit aincm Flammpunkt < 38*C aia <3aifailigutlia- 
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Die Brflttduog b«trifft Tnnsport- unci LaserbehUter 
am KuBStstoff fOr flUssige und kdrnige FUllgQter. 

Bei Kunststoffbehaitern wie Spusd- und Wehhalsfts- a 
stsm gem&B der DB42 06405 C2 aowie der 
DE3937 613A1, Palettenbefa&lteni odt einem Kunst- 
EtolMiBWttbaihUter, auMni Gittmnaiitel and ciiur Pk- 
lett« tm Metall der uis der DE41 06 399 Cl und der 
DB 42 0€ 945 Cl bekannten Art sowie Ijigertanks nadb » 
der DE434308i Cl kftnnen beim StrOmen odcr Gie- 
Ben vcm FKssigkeitei, infolge von mechaniichcr Tren- 
nung, 2. a dupch Rdben oder Schatten von karnigen 
uod pulverfflrmigen FOIlgOtem oder dtireh Ihfluenz 
elektrische Udung«n auf der BehUteroberflache auf- ts 
treten. Die Hauptgefahr der elektrostatUcben Aufla- 
dung liegt im Zvsammentreffen von Zflndqudleii rait 
expkMdontfiilugen Oemncfaen von Oaaen imd Dsmpfen. 

Wegen der dektrastatiaefaen Aufladbarkeit k&imea 
KunstttoffbeUUter der g&ttmwigeinUkn Art nlebt in 20 
expkxiontgeffihideten Raumen 3 - • 



putverfOnrngeD und Idim^en Mateiulien befOllt wer- 
don. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe 2vgrunde, T^ans^ 2s 
port- und LagerbehSIter zu entwidceln, die in explo- 
sionsgefflhrdeten Rftnmen zur AbfOllung kommea kro- 
nen luid far flOsdge, puIverfSmi^ and kOfnige FflUgO- 
ter mit eUnem Flammpunkt < 35*C als Gelalirgutbelial- 
tergeeignetiind. 30 

Diese Aufgabe ist erfindung^em&B gelOtt durch. 
Transport- und LagerbehUter wie Spund- und Weit- 
halsElMer. Palettenbehilter and Tanks aw Kunslsto^ 
deim WImde, BOdea und Deckel ana einer lYagsdikht 
mit elner dsuerantistatiBclien Besehiehtnng gebildet 33 
tind. 

Die TragKhiciit der WSnde bzw. des Mantels, des 
Bodens bzw. der BOden bzw. des Deckels der Behftlter 
kann mit einer dauerantistatischen AuBen- und/oder In- 
nenbeschichtuzigau8gestattetsein,wt>beidiedaiienmti- m 
st&tisdie Beschubtung vorzugsweise aus einem Kunit- 
stoff mit einem Anteii an LeitruQ bestebt 

Die dauerantistatiBche Eigemcbaft der Kunststoffbe- 
halter wild durcb eine Beacbidttung gewiUirieiste^ die 
dnrdh einen OberflBchenwidemand iitP Cl gekeiin- « 
»iclmetist 

Die Tragscidcht der einzelnen BebUterteile betleht 
bevorzugt aus einem Hocbdruck-Po^tMen und die 
dauerandstatische loaen- und/oder AuBenbeschichtiuig 
der Trag«chtcht aus einem Hochdnick-Polyethyien mit 90 
einem hoben Anteii an LdtniB, der einflQ ({wzifndMn 
(MMfflflchenwldu-standS lO^aundeiMittai ' 
■ i*lO»nderB 



IXeElicke der TragscIuditbetrSgt 2 bis 5 Millimeter, » 
Torzugswelae 3 Miflimeter und die Stirke der bmen- 
und/oder AuBenbesdUcbtung der Tragschicht o;2 bis 0^ 
Millimeter, vorzufisweise0,2 Millimeter. 

Die Mehnchjfilitijehaher aus Kunststoff werden vor- 
nebmlichdurchExtruuonEblasfontienhereesteUt «o 

Pemer bestebt die MCglsbkei^ die TtagKtncht des 
BehUterkfirpen der MebncfakbtbebUter durch Bxtni- 
SMnsbUufonnen berziuteHen and die Aufien- und/oder 
tanenbesdudituiig auf die IVagichicbt aufiaispritzen. 



flQssige, pulverfdnnigB tmd kfimige Fflllguter, ge- 
kennzelchAet durch W8nde, Bfiden and Deckel, 
die durch eine Tragschicht mit ^a«r dauerantistati- 
$chen Bescbichtung gebildet sind. 

2. BehHlter nach Anspruch 1, gekennzeichnet durdi 
eine Tragschicht mit einer dauerantistatischen Au- 
Benbeschichtung. 

3. Bebaltn nadi Ansprudi 1, gekennzeichnet duich 
erne TlragschiQht mit ehier dauerantlitatisdien In- 
nenbeschichtung. 

4. Behiher nach Ansprudi 1, gekennzeicbnet dun^ 
eine Tragschicht mk einer dauerantisfatudien Au- 
Sen- und Innenbeschichtung. 

5. BehUter nach einem der Ansprficbe 1 bis 4^ da^ 
durch gdcemizeidmet, daB die dauerandstatiscbe 
Beadikbtung aus einem Kunststoff mit einem An- 
ten aa LeitruB bestebt 

& BebSher nach onem der Anspriiche 1 bis 5, ge- 
keanmkbnet dunb einen elektrischen OberM- 
cbenwidentasdderBesdiichtimgf 10*0. 

7. Befafiher n&ch Anspruch G, dadurch gekennz^- 
net, daB die dauerantistatische Bescbichtung einen 
spezifiscben Oberfliicfaenwtderstand £ 10^ O und 
einen spezifisdien Durcfagangswiderstaiid S Iffl Cl 
aofweist. 

8. Behaiter nach einem der Ans|Hllche 1 Us 7. da- 
durch gekemizeichnet, daB die Tragschicht aus «- 
nem Hocbdrucfc-Foljethyten b«teht 

9. BeUUter nadi dnem der An^rfiche I bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB Innen- und AuBenbe- 
sdiichtuDg aus dnem Hocbdruck-PolyBtl«flen mit 
unem hohen Anteii an LeitruB bestehen. 

la Behilter nach einem der Ansprfldie 1 bis 9, 
dadurch gdsennzeichnet daB die Dicke der Trag- 
sehldxt 2 bis 5 Milluneter, voizugsweiie 3 Millime- 
ter betrSgt 

11. Behilter nach einem der AnsprOcbe 1 bis 10, 
gekennzekhnet durch eine Stbrke der Innen- und 
Aufienbescbicfotung der Tragschicht von Qfi bis 0,5 
Milfimeter, voRUgswefBeO,2 Millimeter. 
IZ BdiUter nach dnem der Ansj^^e 1 bis 11, 
gekennzdefanet durcb eine Herstellung des Mehr- 
scbiditbehalters durch Extru^nsbkisformeii. 
13. Bchiilter nach einem da AnsprQche 1 bis II, 
gekennzddmet durcb eine Herstellung des Mdu-- 
■cbkbtbebllten durcb Extruslonsbiasfonnen der 
Tnagscbkbt des BefaUterkArpets und Aufspiitzen 
der AuBenbescfakditung und/oder Innenbesdnch- 
tungaufdieTtagsducht 



1. TVansport- und LagerbebUter aus Kunststoff fflr 



